


SOBRE A TRES-S

A Trés-s Ferramentas de Precisao foi fundada em 1969, lider de mercado
na producao de pinos retificados.

Desde o comeco a empresa investiu em equipamentos e tecnologia de
ponta para se tornar a principal fabricante de ferramentas para os
setores de estamparia e injecdo plastica do pais.

Contamos com certificagdo ISO 9001 e uma equipe altamente treinada

e qualificada, buscando sempre trazer inovacoes e melhorias através

de um rigoroso controle no recebimento de matéria prima e no processo
produtivo, com inspecao dimensional, visual e acabamentos.

Em 2020 inauguramos um novo e moderno parque fabril, que faz parte
de um programa de expansao de nossas atividades. Nossa nova estrutura
permite a melhoria de nossa eficiéncia e capacidade produtiva e pronta
para atender com a melhor qualidade nossos clientes.

Agradecemos a confianca e temos total convic¢do que podemos evoluir
ainda mais, melhorando sempre nosso atendimento e a qualidade Trés-S
que vocé ja conhece.




E-COMMERCE

Desenvolvido para oferecer uma experiéncia mais moderna e qualificada, com
informacbes cade vez mais claras e pertinentes para a sua tomada de decisao.
O novo site da Trés - S conta com uma estrutura de e-commerce, onde sera possivel
realizar uma experiéncia cada vez mais préxima, sera uma plataforma interativa
onde sera possivel adquirir nossos produtos.

Produtos ~  Noticias  Institucional ~ Contato

Home

Compre Puncionadeiras
Online

Agora através no novo portal da Trés-5 vac pode
realizar pedidos € compras online de toda a finha de
puncionadeiras.

Comprar Onling

Linkedin Instagram tres-s.com.br Whatsapp



INFORMACOES TECNICAS

PUNCAO

ANEL DE AJUSTE

EXTRATOR

MATRIZ

ADAPTADOR DA MATRIZ

GRUPO DE MAQUINAS

A B C D E F G H | S
CN 700 CN 801E | CN 1200S| TRUMATIC | SUNIMAT TRUMATIC| TRUMATIC| TRUMATIC | TRUMATIC | NMINIMATIC
CN 800 CN 802 CN 1200A| 20 400 150W 20aw 190R 2000R 100
CN 701 CS 75 CS 15 20a 152W 202w 200R 2010R
CN 801 Cs 75.2 CSs 20 202M TRUMATIC| 180W 300w 500R 2020R TRUMATIC
CS 20a 150K 180.2W 300LW 600L 5000R 120R
151K 180R 300PW 6000L
MP 25 152K 180LW 300top 3000
MP 25D 180K 180.2LW 400w 1000
180.2K ELX/SWIFT|
180KD 185
180LK 240
180.2LK 240R
202K 250
225K 260R
235K
300K
300LK
300PK

400K




INFORMACOES TECNICAS

90°

135¢° 45°

180° 00

225° 315°

270°

POSICAO DA CHAVETA

TIPO DE AFIACAO

w
A .

WHISPER 1X WHISPER 2X

H

fe—  —]

8.3mm

.8.3-Bmm= 0.3mm = Total de Folga

GARRA

—~ M~

POSICAO DA CHAVETA NA CHAPA
VISTA DE CIMA DA MAQUINA

WHISPER 2X

CORTE J.K
INVERTIDO

Folga total recomendada

Espessurado| Folgapara  Folgapara Folga para
Material aluminio  aco carbono  aco inoxidavel
1.00 0.15 0.20 0.20
1.50 0.23 0.30 0.40
2.00 0.30 0.40 0.50
3.00 0.60 0.75 0.90
4.00 0.80 1.00 1.20
5.00 1.00 1.25 1.75
6.35 1.60 2.00 2.22



FERRAMENTAS STANDARD

W

Postico Puncéo Flat Puncédo Whisper 1x Puncdo Whisper 2x

PUNCAO

TAMANHO Dimensao
TMO (6,0) 1.20-6.00mm
TMO (10,5) 6.01-10.50mm
™1 (30) 1.20-30.00mm
T™M2 (40) 30.01-40.00mm
T™2 (50) 40.01-50.08mm
™2 (B3) 50.81-60.00mm
™2 (78) 60.01-76.2mm

| o

Matriz TM1(~30+2mm) Matriz TM2 (30.01~76.2+2mm)

Erm -0 . -

Chaveado
Grupo H/I Extrator para grupo H/I

FORMAS PADROES

=- 00 806=A

Retangulo blongo Quadrado Singular Duplo Quadrangulo Hexagonal Octagonal Diamante Tridgunlo



SISTEMA PARA SERIE (2.4.1)

o

76
(0.8-40mm) % (40.01-76.2mm)

Suporte, cddigo: T4-PH Suporte, cédigo: T7-PH

I
|

4B /8
Tamanho 30.01-40.00mm 56.01-66mm

amanho
Insercdo Matriz 40.01-56mm

4T TN

Suporte Matriz 7
e ——— 40.01-56mm

FORMAS PADROES

=- 0 s06=A

Retangulo Oblongo Quadrado Singular Duplo Quadrangulo Hexagonal Octagonal Diamante Triagunlo



MULTITOOLS 5 ESTACOES
(Diagonal maximo 16mm)

Puncdo Suporte

Extrator

Matriz Suporte

E Puncao - Inserto

j:D Matriz - Inserto

Posicdao de Perfil

AN A 4D A
- | ¢ N
\ ) \ 4 \ / \ /
0° 90° 45° 135°
Posicao de matriz
N N N PasaN
/ \ / \ / \ / \
(- | (&) (S
\‘\\ 3 /,// \\,,, //,// \\\,,, //,// \\\,,, //,//
0° 90° 45° 135°
FORMAS PADROES
//'/ > > - > \ y i \\ //"/ > \\ //'/ 4 PN y 4 \\\ //"/ - Y y 3 \\\ //'/ 4 >
- e H O 0 8 6 O -
i -y W W W W W
Reténgulo Oblongo Quadrado Singular Duplo Quadrangulo Hexagonal Octagonal Diamante



MULTITOOLS 10 ESTACOES
(Diagonal maxima 10,5mm)

Puncdo Suporte

=‘\ ge = Extrator
R

——  Matriz Suporte

u Pungao - Inserto DD Matriz - Inserto

Posicao do Perﬁl
o "\ _
(o) | I [ \

0° 90° 45° 135°

Posicao da matriz

//\/\\\ /\/\ /\/\ /\/\
A % \ / R
0° 90° 45° 135° Angulo de ajuste

FORMAS PADROES

" W™ e e N ™ ™ N AT
( )| )| )| ] ) ( ) | ]| )
m e H O 0 860 0 e
~ / -— 4 S A / e / \\ / \\ / AN / \\ /
Retangulo Oblongo Quadrado Singular Duplo Quadrangulo Hexagonal Octagonal Diamante




FERRAMENTA DE CORTE COM POLIURETANO

Puncao
Conj. Puncao Ferramenta com Poliuretano
5 *Faixa de largura : 10mm - 60mm
—_ Puncdo *Faixa d imento : 76.2
Poliuretano aixa de comprimento : 76.2mm

*Extrator é padrao
*Matriz é padrao

b= ; \L

Porta Postico

TMO (6.0mm)
TMO (10,5mm)

Anel de ajuste E/F/H/I
Tipo

UI 'i @ C/Rebaixo
S/Rebaixo

7T

Eﬁ Puncao MTR 6 DE Matriz MTR 6

FORMAS PADROES

EN N - 7\ = N BN o N > ™ e N
- e H O 06 808 O 0 =
\ / \ \ / \ )

r W W W W - (- 4
Retdngulo Oblongo Quadrado Singular Dupl Quadrangul Hexagonal Octagonal Diamante




FERRAMENTAS DE CORTE ECONOMICO

il <
—1 Pungao com anel
‘ } ®  de ajuste integrado

Puncao Inserto Puncao Inserto Puncao Inserto
Matriz Inserto Matriz Inserto Matriz Inserto

Porta Inserto Matriz Porta Inserto Matriz

*Forma Opcional: Oblongo  Tamanho Opcional: 5XL < 76.2

FORMAS PADROES

c// \ c// 7\ «//777\\ "// \\ c// . \ «// \ c// \ «// \\ c// \
N =e- 90 8006

Retangulo Oblongo adrado Singular Duplo Quadrangulo Hexagonal



ACESSORIOS

Descrisao

Cassete Universal

Descrisao

Porta Matriz

Descrisao

Adaptador de Matriz (tamanho 1-2)

Descrisao

Anel C

=
=
—
J

77mm
|
g
3
g
3

Todos os pungdes sao com comprimento de 77mm, se for de outro grupo com comprimento de 74mm, por favor especificar.

Puncdo com perfil de 10mm até 35mm afiacdao em 5°grau, pungao acima de 35mm afiacdo é feita em 3° grau.

*Puncdo Wisper pode reduzir o barulho e a tonelagem.

FORMAS PADROES
> 7 " o= ~ " U= U™ | N

D D D a S S o \
- ea» J ' . ) . . o (A 12
\ / \ / \ / \ / / \ / \ / \ /
N4 N 4 A // N4 N //

\\ / ‘ ‘\\ o 4 A~ 4 N 4 A\
Diamante Triagunlo

Quadrado Singular Duplo Quadrangulo Hexagonal Octagonal

Retangulo Oblongo



13

FORMAS ESPECIAIS

Multifuros Escareado Repuxo para Rosca Cbncavo
Cce v

Repuxo Nervura Repuxo com Pré Furo Repuxo e Furo
E© o W

Repuxo Escareado Semi Corte Knockout Simples  Knockout Duplo
© v e

Marcacdo Estampagem de logo Co(retri (;oDn?[téra Corte e Dobra
we-

Veneziana Dobradiga Espiral de Rosca Forma com Rosca

-
e
-

Metal Expandido Scratch Ferramenta Texturizada  Metal Expandido
com Pré-Furo



SERIE - T PLUS

Diametro

4
o

CORTE E DOBRA, COMPRIMENTO MAX 80mm KNOCKOUT SIMPLES DIAMETRO MAX 85mm

14



19

MULTIFUROS

A

B

B

c

50. Omm




REPUXO PARA ROSCA

[ —— P

f \
B | L )| + A
! | | B =
- |
A - T
TABELA DE TAMANHO
Tamanho do E
Material Rosqueamento spessura 0.8 1.0 1.2 1.6 2.0 2.3
M2.6 23 1.3 1.3 1.3 1.8 N/A N/A
A M3 257 1.3 1.3 1.6 1.8 N/A N/A
Algminio M4 3.40 20 2.0 2.0 2.3 2.3 25
Ago Carbono M5 4.30 N/A 2.3 2.3 2.8 2.8 3.0
M6 5.20 N/A N/A N/A 3.0 3.8 3.8
M2.6 221 1.3 1.3 N/A N/A N/A N/A
M3 257 1.3 1.8 1.8 N/A N/A N/A
Aco Inoxidavel M4 3.40 2.0 2.0 2.0 N/A N/A N/A
M5 4.30 N/A 2.3 2.3 N/A N/A N/A
M6 5.20 N/A 3.0 3.0 N/A N/A N/A

16
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ESCAREADO

| S==

ESCAREADO

C
A
Forma para baixo

p—{ TT
ﬂﬁ ‘w
S
\
a

oy O

ESCAREADO

C
¢ ‘ Forma para baixo ¢
- 1
n! o il fr
| I N
‘ N A
A T ‘ (‘3 ‘ Forma para cima ?




REPUXO / NERVURA

y | P .
| | .
‘)F/ %\ (‘\ 777777777 ///// 7777‘! 77777 \\\i\;iﬁ,”
( A T |
T / B
1.FORMATO REDONDO 2. FORMA PARA CIMA OU PARA BAIXO

T 4 I mw >

R

PN

B -

*AUMENTO DA NERVURA:0.5~2.0mm

A
B
H
T

18



~

CONCAVO / REPUXO ESCAREADO

<5

CONCAVO

"

< m O T o

REPUXO ESCAREADO
|
N & .

19



REPUXO COM PRE FURO

- 1 I o @ >

Obs: A ferramenta precisa do pré-furo.

|
)
/
f




FERRAMENTA DE ESTAMPAGEM

LINHA DE MARCACAO PONTO CENTRAL
60 90
\: 7 D.ET\ \: 7 D.ET\
N T ?
ATERRAMENTO MARCACAO DO LOGO
—] % Tf? x
—_— 123ABC w1 |
—J O fﬁ(

TIPO 2

>




KNOCKOUT

SIMPLES

Diametro

- Ut o O W >
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CORTE E DOBRA EM PONTE

\ =8

TOPO DA PONTE PLANA

I b
///kﬁ»i\\\ / : . ;
e SN S ——
- | P
N
A —
. ‘.&,‘ AL —
BRI I
‘ ! ‘ ! c =]
l— D T

TOPO DA PONTE PLANA - RAIO

H
i R

A H
B B R
L P T




CORTE E DOBRA

GRAMPO GRAMPO DE MOLA

| ””'f{”*\‘f 1 % \ | N \‘f
4 _L - A S _l_ - B
144+l i J:#* |

J

ABA

\47 J

~—

4 Immmg O W >
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VENEZIANA

- v

@
= @ M m

o o m >
T




DOBRADICA / GUIA DE CARTAO

FERRAMENTA DE DOBRADICA
§

-_—

A —= e

A

DiametrodoPino B
J T o

—

‘ ‘

GUIA DE CARTAO
— K

[ R T
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ESPIRAL DE ROSCA

Tipo e tamanho da linha

- A Largura

006

FORMA DE ROSCA

Ty

B AB

: ]

C




MULTI TRACADORA / SEMI CORTE

€

MULTI TRACADORA

Il
=
MUDANGCA DE MOLA PARA DIFERENTES CHAPAS DE
ﬁ

METAL EM TABELAS AUTOMATICAS DE POSICAO

) e

Bl SEMI CORTE

TIPO 2

— A = TIPO 1 A
| | ‘
= T I O

f [

— ‘<—_|
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TEXTURIZADA / SCRATCH/EXPANDIDO

ClLA

FERRAMENTA SCRATCH

A H 6 H
NY Y Y
Y'Y Y Y X
09099, (-
\//\\//\\//\\//\\/ .

1 o%%%% .

\\_/ﬁ_\/ A 4 \,/ \,/

A: H:

B: T:

Max.espessura:2.0mm
Altura de gravagao:0.5mm

METAL EXPANDIDO

A textura precisa de pré - furo




FORMATOS

A A -A A
i \ ’ ; N . / o
o o0 ; |
* \ [/ \ ‘\ I:' i
Nome: Redondo Nome: Rectangle Nome: Oblongo Nome: Tamanho: Nome: Unico D Name: Duplo D

Tamanho: A

Tamanho: B/A

Tamanho: B/A

Tamanho: A

Tamanho: B/A

Tamanho:B/A

A .
" . /| \\ :’ \ < 1: \;
! T AT ' As0° | 80\ /
\ U " \__~
Nome: Quad D Nome: QuadR Nome: Triangulo Equi. | Nome:Hexagonal Nome: Octagono Name: Diamante
Tamanho: B/A Tamanho: B/A/A Tamanho: A Tamanho: A Tamanho: A Tamanho: B/A
A A
! | m g\ ]
e _ o \®

Nome: Diamante

Nome: Diamante

Nome: Diamante

Nome: Cabo Conector

Nome: Oito Cantos

Name: Oito Cantos

Tamanho: B/A/R

Tamanho: B/A/IC

Tamanho:B/A/C/R

Tamanho: B/A/C/R

Tamanho: B/A/IC

Tamanho: C/B/A/D

Nome: Triangulo

Nome: Tri.R

Nome: Right Tri.

Nome: Duplo R

Nome: Tri-R

Name: Quad-R

Tamanho: B/A

Tamanho: A/B/R

Tamanho: B/A

Tamanho: B/A/C/D/R

Tamanho:B/A/C/D/E

Tamanho: B/A/D/E/FIG

/

Nome: Elipse

Nome: Football

Nome: Fechadura

Nome: Chaveta

Nome: Chaveta Dupla

N me: Chaveta Quadrada

Tamanho: B/A/C/R

Tamanho: A/B

Tamanho: A/B/C

Tamanho: C/B/A

Tamanho: C/B/A

Tamanho: C/B/A
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FORMATOS

S

¥

C

Nome: Chaveta

Nome: Chaveta Dupla

Nome: Chaveta - Quad

Nome: Chaveta

Nome: Micro - Articulagdo

Nome: Triangulo R

Tamanho: C/B/A

Tamanho: C/B/A

Tamanho: C/B/A

Tamanho: C/B/A/D

Tamanho: B/A

Tamanho: A/B/C/R

c A <
5‘ )

Q7 =
<

A
LAUT
4 ges)
" f / K
C - -—

Nome:Raio de Sent. Unico

Nome: Raio de Quatro Vias

Nome: Quatro Raios

Nome: H Com Raio

Nome: CorpoH

Nome: Quatro Raios

Tamanho: B/A/R

Tamanho: A/R

Tamanho: A/B/C/D/E/F

Tamanho:D/C/B/A

Tamanho: D/C/A/B

Tamanho: A/B/C/D/E

oﬂi \}i m
T

o

A

c P

g
5 :
/4

N

A

.
, 0
_//
/,

I

Nome: Banana

Nome: Banana

Nome: Connector

Nome: Connector

Nome: Connector

Nome: Keyhole

Tamanho: A/C/D/R

Tamanho: B/C/A

Tamanho: D/B/C/AIR

Tamanho: D/B/A/C/FIR

Tamanho: D/B/C/A/IR

Tamanho:C/A/B

Nome: Fechadura

Nome: Fechadura

Nome: Fechadura

Nome: Fechadura

Nome: Fechadura

Nome: Fechadura

Tamanho: C/A/B

Tamanho: C/A/B

Tamanho: C/A/B

Tamanho: C/A/B

Tamanho: C/A/B

Tamanho:B/C/A

A A A A
~ = o L Q
/1_ i ! ' [=) m t\
! ;o \ re \ ; /e
<L ol c
Nome: Corpo T Nome: CorpoT Nome: Cruz Nome: Cruz Nome: Cruz

Tamanho: D/C/B/A

Tamanho: D/C/A/B

Tamanho: C/B/D/A

Tamanho: B/A/D

Tamanho:B/A/C/D/R
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Linkedin Instagram tres-s.com.br Whatsapp

O 13E)->-
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FERRAMENTAS DE PRECISAO LTDA.

-

1MEJ=
FEARAMENTAS DE PRECISAO LTDA. v Componentes de Porta moldes
+ Buchas

v Colunas

¥ Bucha Desmontavel  CARGALEVE

¥ Buchas para Colar de Esferas ¥ CARGA MEDIA ~

¥ Colar de Esferas ¥ CARGA PESADA ¥/ Buchas de Injecio

7 oo AR e, + Buchas Rolamentadas

¥ Porta Bucha | +/ Companentes Conforme Desenho
Porta Pino

MOLAS DE COMPRESSAQ

PORTA MOLDE E COMPONENTES

FERRAMENTRS DE PRECISAO LTDA.

G135

v (onfolador e Temperatira
v BicoQuente

v Pios Retfcados
v Punces

v Pios Eteores v Naikold
+ LimnasExrtors o Hot
- Bucas ttoras v Resitinca
v Matrzde ore

ESPECIFICACOES TECNICAS E DIMENSOES A QUALQUER MOMENTO E SEM PREVIO AVISO.

MARA QUENTE

A TRES-S RESERVA-SE O DIREITO DE EFETUAR ALTERACOES DE CARACTERISTICAS, ILUSTRACOES,

/

COMPONENTES GRAFITADOS
CATALOGO DEPINOS

Parque Fabril Comercial
Rodovia Anhanguera —SP 330 Km 298 + 193m  Rua Dias da Silva, 1122 Vila Maria - Sao Paulo
14140-000 - Cravinhos - SP 02114-002 - Sao Paulo - SP
16 3518-1900 11 2085-4350
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