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SOBRE A TRES-S

A Trés-s Ferramentas de Precisao foi fundada em 1969, lider de mercado
na producao de pinos retificados.

Desde o comeco a empresa investiu em equipamentos e tecnologia de
ponta para se tornar a principal fabricante de ferramentas para os
setores de estamparia e injecdo plastica do pais.

Contamos com certificacao ISO 9001 e uma equipe altamente treinada

e qualificada, buscando sempre trazer inovacoes e melhorias através

de um rigoroso controle no recebimento de matéria prima e no processo
produtivo, com inspecao dimensional, visual e acabamentos.

Em 2020 inauguramos um novo e moderno parque fabril, que faz parte
de um programa de expansao de nossas atividades. Nossa nova estrutura
permite a melhoria de nossa eficiéncia e capacidade produtiva e pronta
para atender com a melhor qualidade nossos clientes.

Agradecemos a confianga e temos total conviccao que podemos evoluir
ainda mais, melhorando sempre nosso atendimento e a qualidade Trés-5
que vocé ja conhece.




E-COMMERCE

Desenvolvido para oferecer uma experiéncia mais moderna e qualificada, com
informacbes cade vez mais claras e pertinentes para a sua tomada de decisao.
O novo site da Trés - S conta com uma estrutura de e-commerce, onde sera possivel
realizar uma experiéncia cada vez mais préxima, sera uma plataforma interativa
onde sera possivel adquirir nossos produtos.

TIED-D-

FRARMENTRS BE FREIAO LTOR. Home Produtos +  Noticias  Institucional  Contato

Compre Puncionadeiras
Online

Agora através no novo portal da Trés-5 vac pode
realizar pedidos € compras online de toda a finha de
puncionadeiras.

Comprar Onling

Linkedin Instagram tres-s.com.br Whatsapp
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INFORMACOES TECNICAS
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i} POSICAO DA CHAVETA NA CHAPA
POSIGAO DA CHAVETA VISTA DE CIMA DA MAQUINA

POSICAO DA CHAVETA
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TIPOS DE AFIACAO
W e W

/ ) W g M

WHISPER 1X WHISPER 2X WHISPER INVERTIDO CORTE J.K
. Folga total recomendada
Espessurado| Folgapara Folgapara Folga para
Material aluminio  acocarbono  aco inoxidavel

e 1.00 015 020 020

8.3mm 1.50 0.23 0.30 0.40

2.00 0.30 0.40 0.50

3.00 0.60 0.75 0.90

4.00 0.80 1.00 1.20

5.00 1.00 1.25 1.75

.8.3-8mm= 0.3mm = Total de Folga B Lo N =



TIPOS DE FERRAMENTA

ESTACAO A

ESTAGAO A

]

ESTACAO A

i

L

Lk

SERIE BASICA
ESTACAO B ESTACAO C ESTACAO D
p_—— 4 _— e

SERIE METRICO
ESTACAO B ESTACAO C ESTACAO D

[—
p_—— 4 — e
SERIE 90
ESTACAO B ESTACAO C ESTACAO D

I\

ESTACAO E

AL

ESTAGAO E

-

ESTACAO E




TIPOS DE FERRAMENTA

FERRAMENTA SERIE ULTRA MULTITOOLS

ESTACAO A ESTACAO B MTB-24mm MT10-16mm MT24-Bmm  XMTEG-24mm
. )
; - T
E == (1 1 ia i

FERRAMENTA DE CORTE FERRAMENTA PARA PEQUENOS FUROS

Suporte

-
I
*J' Conjunto Suporte

=

Extrator —— Camisa
* — Puncio

Porta Puncao
— Bucha

Inserto Matriz——— @

Matriz




SERIE BASICA - ESTACAO A 1/2 (Diagonal Max. 12.7mm)

Cabeca da Puncgao

Mola

Suporte Mola

Anel de Vedacao
Camisa Conjunto Suporte
A
Puncao
Matriz
D

Espessura maxima de Perfuracdo 3.8mm (0.15)

FORMAS PADROES

y//,/ » \ //,/ o \ /'//'/ \\ /,// . \\ /'//'/ - \\\ /'//'/ > \\ ’//,/ - \ /'//'/ - \\ ’//,/ o \ /'//'/ A \\\
- e J . . V) . . | @ (A
W W v YD Y W Wy W WV W

Retangulo Oblongo Quadrado Singular Duplo Quadrangulo Hexagonal Octagonal Diamante Triaggunlo



SERIE BASICA - ESTACAO B 1-1/4 (Diagonal Max. 31.7mm)

Mola

£

‘/" Anel de Vedacao

Suporte de Mola

&

Conjunto Suporte

Camisa

Puncdo

Matriz

Espessura maxima de Perfura¢do 6.35mm (0.25)

FORMAS PADROES

- e (B 2 & 6 o A
- - n \./\. 8 @ 0 e A

Retangulo Oblongo Quadrado Singular Duplo Quadran guLo Hexagonal Octagonal Diamante Triagunlo



SERIE BASICA

ESTACAO C 2" (31.71 ~ 50.8) ESTAGAO D 3-1/2" (50.81 ~ 88.9) ESTAGAO E 4" (88.9 ~ 114.3)

Suporte Suporte Suporte

Puncao Puncido Puncio
_— — e | —
Extrator Extrator Extrator

i I 01

Matriz Matriz Matriz

FORMAS PADROES

=- a0l s06=A

Retangulo Oblongo Quadrado Singular Duplo Quadréangulo Hexagonal Octagonal Diamante Triagunlo



SERIE METRICO - ESTACAO A 1/2 (Diagonal Max

.12.7mm)

Conjunto Completo

Matriz

FORMAS PADROES
" W

, e N N W
- e H ® 0§ 8
\\\77//// . J \\\W,//// \\\W,,//// \\\77//// \\\77////

¢

Retangulo Oblongo Quadrado

Conjunto Cabeca

Puncdo
Camisa
Extrator
/g g
-y W
Hexagonal Octagonal Diamante



SERIE METRICO - ESTACAQ B 1-1/4 (Diagonal Max. 31.7mm)

Conjunto Cabecga

Puncdo

Camisa

Extrator

FORMAS PADROES

/// \\\ J//V \ ‘///V \ ‘/// \ ‘/'//

- e H ® 8
W W W OV -
Retangulo Oblongo Quadrado Singular Duplo

\\\Vh/

Quadrangulo

Hexagonal

Conjunto Completo

Matriz

.; ,
\0/

\\,/ \,

Octagonal Diamante

/A
> A

Triagunlo



SERIE METRICO

ESTAGAO C 2" (31.71 ~ 50.8) ESTACAO D 3-1/2"(50.81 ~ 88.9) ESTACAO E 4" (88.9 ~ 114.3)

Conjunto Suporte Conjunto Suporte
Puncao Puncao Puncao
g b _— ) —
Extrator Extrator Extrator

i (°ff 0 =D

Matriz Matriz Matriz

FORMAS PADROES

=- 00 s06=A

Retangulo Oblongo Quadrado Singular Duplo Quadréangulo Hexagonal Octagonal Diamante Triagunlo
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SERIE 90 - ESTACAO A 1/2 (Diagonal Max. 12.7mm)

Conjunto Cabega

Puncao

u Camisa
==

Extrator

—

Conjunto Completo

Matriz

FORMAS PADROES

=- 00 s06=A

Oblongo Quadrado Singular Duplo Quadrangulo Hexagonal Octagonal



SERIE 90 ESTACAOQ B 1-1/4 Diagonal Max. 31.7mm

Conjunto Cabega

5 Conjunto Completo
Pungdo ——— m

Camisa

Extrator

Matriz

FORMAS PADROES

=- 01 806=A

Retangulo Oblongo Quadrado Singular Duplo Quadrangulo Hexagonal Octagonal Diamante Triagunlo
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ESTACAO C/D/E (Tipo Ajuste Rapido)

ESTACAO C 2" (31.71 ~ 50.8) ESTACAO D 3-1/2" (50.81 - 88.9) ESTAGAO E 4" (88.9 ~ 114.3)

Suporte Suporte

Suporte
Puncao Puncio Puncao
) — p — p ——
Extrator Extrator Extrator

fffm A 0 1N

Matriz Matriz Matriz
FORMAS PADROES
Retangulo Oblongo Quadrado Singular Duplo Quadrangulo Hexagonal Octagonal Diamante Tridggunlo
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SERIE ULTRA - ESTACAO A 1/2 (Diagonal Max. 12.7mm)

Conjunto Cabeca

Conjunto Completo

Puncao

Camisa

Extrator == —

I Matriz

FORMAS PADROES

/7\ *”/ﬁ\\ {/""’\\ c/ \“x "/n\\ {/""’\\ g"/ \ c// \\w g”/ \‘\ ( "‘\\‘
=mea EH 00 8006 A

Retangulo Oblongo Quadrado Singular Duplo Quadrangulo Hexagonal Octagonal Diamante Triagunlo



SERIE ULTRA - ESTACAOQ B 1-1/4 (Diagonal Max. 31.7mm)

Conjunto Cabecga

Puncao
Conjunto Completo
Camisa
I % Extrator
FORMAS PADROES
AN e N W NN N W
-e- E 00 8006 A
Retangulo Oblongo Quadrado Singular Duplo Quadrangulo Hexagonal Octagonal Diamante Triagunlo
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SERIE ULTRA - ESTACAO C/D/E

Puncdo

Extrator

Matriz

1 4lF1

FERRAMENTA PARA PEQUENOS FUROS

DIAMETRO 0.8 ~ 1.6mm
DIAMETRO 1.6 ~ 3.2mm

Conjunto Suporte %l‘
[;— +— Camisa
!l - Puncao

¥
—— dl ~— Bucha

Matriz

FORMAS PADROES

/ '\\ “/ . \\ “’/m‘\\ c’/ﬁ\\ c’/ﬁ\\ *’/ﬁ\\ (/’""\\ *’/G\\ «/ﬁ\\ ;”/ﬁ\\
=e-E 00 800 A

Retangulo Oblongo Quadrado Singular Duplo Quadrangulo Hexagonal Octagonal Diamante Tridggunlo
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FERRAMENTA DE CORTE

Suporte

‘I]]]E-II' Extrator

Porta Postico

? Inserto

)

Tipo Wilson, largura 19.05mm
Tipo Mate, largura 18.00mm
Tipo Amada, largura 16.00mm
Tipo Alpha, largura 20.00mm

Largura

0 I

FORMAS PADROES

=- 0 s06=A

Retangulo Oblongo Quadrado Singular Duplo Quadrangulo Hexagonal Octagonal Diamante Triagunlo



SISTEMA R.|

SISTEMA RI - ESTACAO A SISTEMA RI - ESTACAO A

== 3 — ==
Porta Puncao — - Porta Puncao

s
Inserto % % & Inserto

q

Matriz Inserto

Porta Matriz

FORMAS PADROES



MULTITOOLS
FINN POWER - EUROMAC - DURMA

MT 24-8mm MT 10-16mm MT 8-24mm
— w7 . o
= Puncéo E Puncéo = Puncao
i Extrator = e . Extrator = e | Extrator
| ] Matriz ° I Matriz E@ Matriz
MT 8-16mm - Antigo MT 8-16mm - Novo DMT 24mm (Durma)
= | D *
]
5 Puncao S Puncio = Puncdo
3 g g
3 3

Extrator

“I. [ Extrator 7 [ Extrator

C o o
CaF o
Matriz Matriz @ Matriz

Diag. Méxima Comp. Pungéo Altura Matriz Observagéo
MT24-8mm 8.0mm 70.5mm 17.0mm MT 20, MT 24, MTE 10, MT12-8, MT20-8, MT24
MT10-16mm 16.0mm 70.5mm 24.0mm MT 10, MT 6-16, MTE 10-16
MT8-24mm 24.0mm 70.5mm 24.0mm MT 6, MT 8, MTE 6, MTE 10, MT 6-24, MT 8-24
MT8I-16mm QOld 16.0mm 100mm 17.6mm MT 6l, MT 8RI
MT8I-16mm New 16.0mm 100.5mm 17.6mm MT 8I, MT 8RI
DMT24mm 24.0mm 113.5mm 31.0mm DURMA, DMT 6-24




MULTITOOLS
FINN POWER - EUROMAC - DURMA

XMTE 10-12.7mm XMTE 6-24mm XMTE 10-12.7mm
— -l — -. — -
1 Cabeca
.§ —
| :
2 : Puncdo 2 Puncao 2 > Puncao
g S g
3 3 3
% Extrator % Extrator % Extrator
Matriz ﬂ Matriz Matriz
24mm
— )
- i Puncao Puncao = Puncao
g BB
3 = b

% Extrator . Extrator t = Extrator

Diag. Méxima Comp. Pungéo Altura Matriz Observagao
XMTE 10 - 12.7mm 12.7 mm 100.0 mm 20.0 mm XMTE 10
XMTE 6 - 24mm 24.0 mm 100.0 mm 24.0 mm XMTE 6, XMTE 10
XMTE 10A - 12.7mm 12.7 mm 80.5 mm 20.0 mm XMTE 10
XMTE 6A - 25mm 24.0 mm 80.5 mm 24.0 mm XMTE B, XMTE 10
XMTE 4-B - 31.7mm 31.7 mm 100.5 mm 30.4 mm XMTE 4, ULTRA TMT 3, ULTRA MT3
XMTX 3 RI 31.7 mm 100.5 mm 30.4 mm MTX3 Rl
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FORMAS ESPECIAIS

Multifuros Escareado Repuxo para Rosca Céncavo

Repuxo Nervura Repuxo com Pré Furo Repuxo e Furo
Repuxo Escareado Semi Corte Knockout Simples Knockout Duplo
Marcacdo Estampagem de logo Corte e Dobra Corte e Dobra
em Ponte

Veneziana Dobradica Espiral de Rosca Forma com Rosca

Metal Expandido Scratch Ferramenta Texturizada  Metal Expandido
com Pré-Furo



FERRAMENTAS ROLLING

ROLLING RIB

@ Faca qualquer forma na estacdo de indexacao automatica

=l

@ Sem marcas de mordida

© Qualquer local de inicio ou fim da folha

!

@ Faca mini raio na folha: 16mm

@ Abaixo da espessura
0.8mm ~ 1.5mm Aco Inoxidavel
0.8mm ~ 2.0mm Aco Carbono
0.8mm ~ 2.5mm Aluminio

0 l
T 7

T (Espessura) H (Altura)

+

ROLLING OFFSET

@ Faca qualquer forma na estacdo de indexacio automatica
w @ Sem marcas de mordida

@ Qualquer local de inicio ou fim da folha

@ Faca mini raio na folha: 16mm

@ Abaixo da espessura
0.8mm ~ 1.5mm Aco Inoxidavel
0.8mm ~ 2.0mm Aco Carbono

I 0.8mm ~ 2.0mm Aluminio

=
o

— -

(Espessura) H (Altura)

N ROLLING DEBURRING

@ Remover rebarbas em estacdes de indexacao automética
@ Sem rebarba na parte superior e inferior dos furos

© Qualquer local de infcio ou fim da folha

@ Faca mini raio na folha: 16mm

() Projetado para maquina de torre grossa com arietes hidraulicos
ou programaveis.
Mini Furos: Redondo 3.0mm
Largura a abertuda: 2.0mm
Max. Espessura: 5.0mm
Min. Espessura: 0.8mm

+

22



MULTIFUROS

© 0
4??

Estacdo B C D E
Y X X 2imm | 29mm | 56mm | 71mm
Y 31.7mm | 50.8mm | 88.9mm | 114.3mm




REPUXO PARA ROSCA

R R

‘<—m—>

L b
1 T
|
A ‘ ‘« T
TABELA DE TAMANHO
Tamanho do E

Material Rosqueamento |  =SP&ssura 0.8 1.0 1.2 1.6 2.0 2.3
M2.6 2@ 1.3 1.3 1.3 1.8 N/A N/A
- M3 257 1.3 1.3 1.8 1.8 N/A N/A
Aldminio M4 3.40 20 2.0 20 23 2.3 2.5
Aco Carbono M5 4.30 N/A 2.3 2.3 2.8 2.8 3.0
M6 5.20 N/A N/A N/A 3.0 3.8 3.8
M2.6 2.21 1.3 1.3 N/A N/A N/A N/A
M3 257 1.3 1.8 1.8 N/A N/A N/A
Aco Inoxidavel M4 3.40 2.0 2.0 2.0 N/A N/A N/A
M5 4.30 N/A 2.3 2.3 N/A N/A N/A
M6 5.20 N/A 3.0 3.0 N/A N/A N/A

24
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ESCAREADO

X

ESCAREADO TIPO CHANFRADO

‘ >/Forma para baixo

'

b 1

—

Forma para cima

E
‘T

.
ﬁ

<‘

e Tipo de Material
_— Tipo de Maquina
D Estacdo da Ferramenta

?

Forma para baixo ¢

{

| Fﬁ Forma para cima i T

fr

<‘

Tipo de Material
Tipo de Maquina
Estacdo da Ferramenta

?




REPUXO / NERVURA

NERVURA

26
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CONCAVO / REPUXO ESCAREADO

CONCAVO

REPUXO ESCAREADO

21



pe

REPUXO COM PRE FURO

Obs: A ferramenta precisa do pré-furo.

REPUXO E FURO

REPUXO COM PRE FURO

28



FERRAMENTA DE ESTAMPAGEM

- -

LINHA DE MARCACAO PONTO CENTRAL
60 30
| ’ |
N ! ?
E— 123 ABC : ?
— TIPO1
—J 2:* ﬁfﬁ(

TIPO2




VENEZIANA

— @ Tm m

o 0O m >




DOBRADICA / GUIA DE CARTAO

.

FERRAMENTA DE DOBRADICA
~
N

A —= et

A

Didmetro do Pino B
T
— T

GUIA DE CARTAO
K

31



ESPIRAL DE ROSCA

FERRAMENTA DE LINHA

Tipo e tamanho da linha

— [ Alargura

als bsg os

FORMA DE ROSCA

Ty

B AB

: ]

C




CORTE E DOBRA

9079

H(altura)

FERRAMENTA DE DOBRA

@ A ferramenta pode dobrar para 90° graus, ndo 88° graus

@ Aluminio ou ago carbono, espessura:0.8mm~2.0mm
Para aco inox, espessura: 0.8mm~1.5mm
Nao precisa alterar o insento

@ Estacao D, altura maxima: 18mm - largura maxima: 80mm

CORTE

o
2]

(3]

Disponivel nas estagoes B,C,D.

Puncao projetada para espessura e material especificos.
Nao ajustavel.

Restricoes de espessura: Minimo: 0.8mm, Maximo:1.5mm

lT( espessura)

T



MULTI TRACADORA / SEMI CORTE

Tipo de letra e alcance
ABCDEFGHIJKLM

NOPQRSTUVWXYZ
0123456789
&7.-()

Tipo e tamanho de letra

TAM. A TAM. C
2.36mm 19.05mm
3.175mm 19.05mm
4.76mm 19.05mm
6.35mm 19.05mm
H
A A
H=2.36mm H=3.175mm H=4.76mm H=6.35mm T

34



TEXTURIZADA / SCRATCH / EXPANDIDO

METAL EXPANDIDO FERRAMENTA SCRATCH

[ I—
mlin slin slin
7\4‘\4‘4m
e
s ulis s =
H. EgE EgE EE

epss
fa

Max.espessura:2.0mm
Altura de gravacao:0.5mm

A textura precisa de pré - furo




FORMATOS

Nome: Redondo

Nome: Rectangle

Nome: Oblongo

Nome: Tamanho:

Nome: Unico D

Name: Duplo D

Tamanho: A Tamanho: B/A Tamanho: B/A Tamanho: A Tamanho: B/A Tamanho:B/A
v A A
i ! / :, | - {/T\\;
\ / T \AB0° | 60/ \.L/'
- \\;_,/ —
Nome: QuadD Nome: QuadR Nome: Triangulo Equi. | Nome:Hexagonal Nome: Octagono Name: Diamante

Tamanho: B/A

Tamanho: B/A/A

Tamanho: A

Tamanho: A

Tamanho: A

Tamanho: B/A

. N
B \

g ——a

N

C

-

Nome: Diamante

Nome: Diamante

Nome: Diamante

Nome: Cabo Conector

Nome: Oito Cantos

Name: Oito Cantos

Tamanho: B/A/R

Tamanho: B/A/IC

Tamanho:B/AIC/IR

Tamanho: B/A/C/R

Tamanho: B/A/IC

Tamanho: C/B/A/D

> A
< <4 T t T~ ~m t - @
NIV ViAY < AL LAY
E. / B A <« «
Nome: Triangulo Nome: Tri.R Nome: RightTri. Nome: Duplo R Nome: Tri-R Name: Quad-R

Tamanho: B/A

Tamanho: A/B/R

Tamanho: B/A

Tamanho: B/A/C/D/R

Tamanho:B/A/C/D/E

Tamanho: B/A/D/E/FIG

A A A A
T S -+ % L
Q /| C C c
Nome: Elipse Nome: Football Nome: Fechadura Nome: Chaveta Nome: Chaveta Dupla |N me: Chaveta Quadrada

Tamanho: B/A/C/R

Tamanho: A/B

Tamanho: A/B/C

Tamanho: C/B/A

Tamanho: C/B/A

Tamanho: C/B/A

36
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FORMATOS

¥)

¥any

8}

C

Nome: Chaveta

Nome: Chaveta Dupla

Nome: Chaveta - Quad

Nome: Chaveta

Nome: Micro - Articulacdo

Nome: Triangulo R

Tamanho: C/B/A

Tamanho: C/B/A

Tamanho: C/B/A

Tamanho: C/B/A/ID

Tamanho: B/A

Tamanho: A/B/C/R

~A
// A /, \\
! \\ ! l
! . j F<
— | .X»p gy -

o=t A
- ) /,""‘\
f\ T '\ f /um
K c [T

Nome:Raio de Sent. Unico

Nome: Raio de Quatro Vias

Nome: Quatro Raios

Nome: H Com Raio

Nome: CorpoH

Nome: Quatro Raios

Tamanho: B/A/R

Tamanho: A/R

Tamanho: A/B/C/D/E/F

Tamanho:D/C/B/A

Tamanho: D/C/A/B

Tamanho: A/B/C/D/E

S
TN

A A
a I =)
( o D @
C » | € C

o —

Nome: Banana

Nome: Banana

Nome: Connector

Nome: Connector

Nome: Connector

Nome: Keyhole

Tamanho: A/C/D/R

Tamanho: B/C/A

Tamanho: D/B/C/AIR

Tamanho: D/B/A/C/FIR

Tamanho: D/B/C/A/R

Tamanho:C/A/B

=

yk -

¢ M-

Nome: Fechadura

Nome: Fechadura

Nome: Fechadura

Nome: Fechadura

Nome: Fechadura

Nome: Fechadura

Tamanho: C/A/B

Tamanho: C/A/B

Tamanho: C/A/B

Tamanho: C/A/B

Tamanho: C/A/B

Tamanho:B/C/A

-— A A A
R o L - R |9
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Nome: Corpo T Nome: CorpoT Nome: Cruz Nome: Cruz Nome: Cruz

Tamanho: D/C/B/A

Tamanho: D/C/A/B

Tamanho: C/B/D/A

Tamanho: B/A/D

Tamanho:B/A/C/D/R
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FERRAMENTAS DE PRECISAO LTDA.
v Componentes de Porta moldes
¥ Buchas
¥ Colunas
+ Buchas de Injecio
¥ Bu
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FERRAMENTAS DE PRECISAO LTDA.
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FERRAMENTAS DE PRECISAO LTDA.

+ Bucha Desmontavel  CARGALEVE
¥ Buchas para Colar de Esferas + CARGAMEDIA
¥ Colar de Esferas +/ CARGA PESADA
+ Pinos | / CARGA EXTRA PESADA
¥ Porta Bucha
Porta Pino

jas
nforme Desenho

PORTA MOLDE E COMPONENTES

ESPECIFICACOES TECNICAS E DIMENSOES A QUALQUER MOMENTO E SEM PREVIO AVISO.
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FERRAMENTAS DE PRECISAO LTDA.

v Pioseffcados
v Pngies

v Pigs trtores
v Liminasfrtoas
v Buchas xtators
v Netizde Core
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FERRAMENTAS DE PRECISAO LTDA.

A TRES-S RESERVA-SE O DIREITO DE EFETUAR ALTERACOES DE CARACTERISTICAS, ILUSTRAGOES,

v (ontolador e Temperatra
v Bim(%ueme

 Nanifold

v HottHlf
v Resitinca

COMPONENTES GRAFITADOS
SISTEMAS DE CAMARA QUENTE

Parque Fabril Comercial
Rodovia Anhanguera—SP 330 Km 298 + 193m  Rua Dias da Silva, 1122 Vila Maria - Sao Paulo
14140-000 - Cravinhos - SP 02114-002 - S3o Paulo - SP
16 3518-1900 11 2085-4350




